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1 2 | ! S ' Ol ! — ! a i IF HIT_HYZO? ) KRESLIL: Ing. S. Cierna 09.01.2026 - STAT] K 5.1.0.
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i i e Sttt ] D1\ iLBKA KOTVENIA hef= 150 mm | 0 130 L | Podlozka pre: I-profil 6917; U-profil 6918 | PodloZka pre: |-profil 435; U-profil 434 Podlozka pre: I-profil 435; U-profil 434 ODP. PROJEKTANT. Ing. M. Bars 09012000 Suojérenské 170332 Mob. +421807482937
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i i i Lo _2_ __________ 4__1 REFERENCNE HODNO I Y UTAHOVACICH MOMENTOV MIESTO: 1963, 1966,1968, 2179, 2181, 2412 v k.. Bridlicna
’ a k.trieda K2’ STN EN 1090-2+A1 /EN 14399 METODA UTAHOVACIEHO MOMENTU INVESTOR: AL INVEST Bfidliéna a.s. Bruntalska 167, 793 51 Bridli¢na STUPER. DOK|L3JII:\{/IOE\I>II'EI'SE'I\E”,PRO
v _ 7 v _ 7 ' STAVBY
SROBY 8.8 . _ SROBY 10.9 , ] stavea: ALFAGEN - TECHNOLOGICKA PRISPREVA VSAZKY
PREDPINACIA SILA Fp,c [kN] | UTAHOVACI MOMENT [Nm] PREDPINACIA SILA Fp,c [kN] | UTAHOVACI MOMENT [Nm] PROFESIA: STATIKA
M12 47 79 M12 > % OBJEKT: g 01 HALA TECHNOLOGICKE PRIPRAVY VSAZKY
M16 88 197 Mi6 110 246 C. ZAKAZKY: 2025-1181
M20 137 384 M20 172 482 -
M24 198 665 M24 247 830 OBSAH VYKRESU:
M27 257 971 M27 321 1213 VYMENY PRE VZT
M30 314 1319 M30 393 1651 STUPEN: FORMAT: MIERKA: ZMENA: CiSLO VYKRESU:
M6 8 , 2308 ™ 72 283 DPS 29x A4 VO VYKRESE D.2.3-OK_12
(PRESNE HODNOTY ZABEZPECUJE DODAVATEL SKRUTIEK !)
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